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Ofrdikend€ayhak

ESR 11
AWS/ASME SFA - 5.1 E 6013
ENISO 2560 - A E380RC 11 HER POZISYONDA KAYNAK IGIN UYGUN RUTIL ELEKTROD. ¢
ince celiklerde, galvanizli sac ve borularda, tanker ve kazan
TS EN ISO 2560-A E380RC 11
tesisatlariinda, astar boyali ve hafif pash geliklerin kaynagr igin uygur
DIN 1913 E4322R(C)3
TS 563 E4322R(C)3 DETAYLAR ICIN TIKLAYIN

OVERCORD - ZET

AWS/ASME SFA - 5.1 E 6013 . . . .
HER POZISYONDA KAYNAK ICIN UYGUN RUTIL ELEKTROD. C
EN ISO 2560 - A E380RCM ince celiklerde, galvanizli sac ve borularda, tanker ve kazan
DIN 1913 E4322R(C)3 tesisatlariinda, astar boyali ve hafif pash geliklerin kaynagi igin uygu
TS 563 E4322R(C)3 o
DETAYLAR IGIN TIKLAYIN
ESR 13
AWS/ASME SFA - 5.1 E 6013 GENEL AMAGLI RUTIL ELEKTROD. S355 (St 52) ye kada
EN ISO 2560 - A E420RR 12 konstriiksiyon, demir dograma, ferforje, tarim makineleri, kazan, r
karoseri imalatlari ve bunlarin tamir bakim isleri i¢in uygundur.
TS EN ISO 2560 - A E420RR12
yapisina, kolay ark alma ve tekrar tutusturma, kolay ciruf kalkisi,
DIN 1913 ES5132RR 8 ark yapisi 6zelliklerine sahiptir.
TS 563 E5132RR 8
DETAYLAR iGiN TIKLAYIN
OVERCORD - S
AWS/ASME SFA - 5.1 E 6013 GENEL AMAGLI RUTIL ELEKTROD. St 52' ye kadar her tiirlii gelik
demir dograma, ferforje, tarim makineleri, kazan, muhtelif arag sasi
EN ISO 2560 - A E420RR12 . L . G
ve bunlarin tamir bakim isleri i¢in uygundur. Mikemmel dikis yapisin
DIN 1913 E5132RR 8 ve tekrar tutusturma, kolay ciiruf kalkisi, sessiz ve dengeli ark yapisi
sahiptir.
TS 563 E5132RR 8
DETAYLAR iGiN TIKLAYIN
ESR 14
AWS/ASME SFA - 5.1 E7014
EN1S0 2560 - A E420RR 12 GENEL AMAGLI YOKSEK YIGMA ORANLI RUTIL ELEKTROD.
TS EN ISO 2560 - A E410RR12
DIN 1913 E5132RR 8
DETAYLAR iGiN TIKLAYIN
ESR 30
AWS/ASME SFA - 5.1 E 6013
ENISO 2560 - A E38ARR12
GALVANIZ TANKLARI IGIN KAYNAK ELEKTRODU. Armco der
TS EN ISO 2560 - A E 38 ARR 12 karbonlu geliklerin kaynagt igin uygundur.
DIN 1913 E4311RR 8
DETAYLAR IGIN TIKLAYIN
TS 563 E4311RR 8
ARMCORD
AWS/ASME SFA - 5.1 E 6013 GALVANIZ TANKLARI IGIN KAYNAK ELEKTRODU. Armco der
EN ISO 2560 - A E 38 ARR 12 karbonlu geliklerin kaynagt igin uygundur.
DIN 1913 E4311RR8 DETAYLAR IGIN TIKLAYIN
TS 563 E4311RR 8
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ESR 35
AWS/ASME SFA - 5.1 E 6013
ENISO 2560 - A E382RB 12 GALVANIZ VE EMAYE KAPLANACAK GELIKLER IGIN KAYNA
Borularin, kazanlarin ve tanklarin imalat kaynaklarinda kullanilir. Ko
TS EN ISO 2560 - A E382RB12
edilir. Pozisyon kaynaklarina uygundur.
DIN 1913 E43RR (B)7
TS 563 E43RR (B)7 DETAYLAR ICIN TIKLAYIN
SUPERES
AWS/ASME SFA - 5.1 E7016-H8
Alasimsiz, dislik alagimh ve hafif alasimli geliklerin kaynaginda ki
EN ISO 2560 - A E382B12H 10 amagl bazik bir elektrodtur. Her tirli bakim ve onarim islerir
uygundur. Alttan kesme hatasi yapmadan ana metalle karisarak, ¢
DIN 1913 E5143B (R)H 10 kaynak yapar. Bosluk doldurma kabiliyeti yiksektir. Cift ortlli c
alternatif akim (AC) kaynak makinelerinde kolaylikla kullanilabilir. Ki
TS 563 E 5143B 26 (H) bir arki vardir. Kok paso ve pozisyon kaynaklarinda basar
Kaynaklarin rontgen kalitesi iyidir.
DETAYLAR IGIN TIKLAYIN
ESB 40
AWS/ASME SFA - 5.1 E 7016
YUKSEK KARBONLU GELIKLER VE DOKME DEMIRLERIN €
EN ISO 2560 - A E423B42H10 iGIN ELEKTROD. Kimyasal icerigi bilinmeyen kaynak kabiliyeti za
TS EN ISO 2560 - A E423B42H 10 kaynaginda ve sert dolgu kaynaklarinda yiiksek karbonlu celiklerc
kullanimi igin uygundur.
DETAYLAR iGiN TIKLAYIN
UNIVERS
AWS/ASME SFA - 5.1 E 7016 YUKSEK KARBONLU GELIKLER VE DOKME DEMIRLERIN €
EN ISO 2560 - A E423B42H 10 ICIN ELEKTROD. Kimyasal igerigi bilinmeyen, kaynak kabiliyeti za
kaynaginda ve sert dolgu kaynaklarinda, yiiksek karbonlu geliklerc
kullanimi igin uygundur.
DETAYLAR IGIN TIKLAYIN
ESB 42
AWS/ASME SFA - 5.1 E7016-H8
ENISO 2560 - A E424B22H10 . . " i
INCE CIDARLI BORULARIN KOK PASO KAYNAGI IGIN
TS EN ISO 2560 - A E424B22H10 makinelerinin BOM kaynaklari igin elektord.
DIN 8529 EY 4253 MnB
DETAYLAR IGIN TIKLAYIN
TS 563 E 5153B 26 (H)
EXTRA
AWS/ASME SFA - 5.1 E7016-H8
EN ISO 2560 - A E424B22H10 GOK AMAGLI AC/DC BAZIK ELEKTROD. Dinamik yiike maruz gel
makine, tarim aletleri imalati ve tamirine uygundur.
DIN 8529 EY 4253 MnB
TS 563 E 5153 B 26 (H) DETAYLAR iGiN TIKLAYIN
ESB 44
AWS/ASME SFA - 5.1 E7016-H8 GOK AMAGLI AC/DC BAZIK ELEKTROD. Dinamik yilke maruz ¢
EN ISO 2560 - A E382B12H10 makine, tarim aletleri imalati ve tamirine uygundur.
TS EN ISO 2560 - A E382B12H 10 DETAYLAR iCIN TIKLAYIN
DIN 1913 E5143B(R) 10

http://www.oerlikon.com.tr/rutil ve bazik elektrodlar.html 30.5.2013



TS 563

SPEZIAL
AWS/ASME SFA - 5.1
EN SO 2560 - A

DIN 1913

TS 563

ESB 48

AWS/ASME SFA - 5.1
EN ISO 2560 - A

TS ENISO 2560 - A
DIN 1913

TS 563

EXTRACITO

AWS/ASME SFA - 5.1

EN ISO 2560 - A

E 51438 26 (H)

E7016-H8
E382B12H10
E5143B (R) 10

E 5143 B 26 (H)

E7018-H8
E423B42H10
E423B42H10
E5154B 10

E 5154 B 10 (H)
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iNCE CIDARLI BORULARIN KOK PASO KAYNAGI IGIN ELEKTR!

is makinelerinin BOM kaynaklar! igin elektrod.

DETAYLAR IGIN TIKLAYIN

E7018-H8

E423B42H10

YUKSEK MUKAVEMETLI YUMUSAK YANISLI BAZIK ELEF
zorlanmaya maruz, yiksek mekanik mukavemet istenen kopri
konstriiksiyonlar, gemi insaati, boru hatlari, basingli kap, kazan,

imalatinda kullanihir.

DETAYLAR IGIN TIKLAYIN

YUKSEK MUKAVEMETLI YUMUSAK YANISLI BAZIK ELEF
zorlanmaya maruz, yiksek mekanik mukavemet istenen kopri

konstriiksiyonlar, gemi insaati, boru hatlari, basingli kap, kazan,

DIN 1913 ES154B10 imalatinda kullanilir.
TS 563 E5154B 10 (H)

DETAYLAR iGiN TIKLAYIN
ESB 50

AWS/ASME SFA - 5.1

EN ISO 2560 - A

TS EN ISO 2560 -

E7018-H8

E423B42H10

E423B42H10

YUKSEK MUKAVEMETLI BAZIK ELEKTROD. Dinamik zorlanma
mekanik mukavemet istenen koprii gibi biyiik gelik konstriiksiyor

boru hatlari, basingli kap, kazan, tank ve makine imalatinda kullanili

DIN 1913 E5154B 10
TS 563 E 5154 B 10 (H) DETAYLAR iGiN TIKLAYIN
SUPERCITO
AWS/ASME SFA - 5.1 E7018-H8 YUKSEK MUKAVEMETLI BAZIK ELEKTROD. Dinamik zorlanma:
EN ISO 2560 - A E423B42H10 mekanik mukavemet istenen koprii gibi biiylik gelik konstriiksiyonlar,
ve agir tagimacilik sistemleri, kreyn, basingli kap, kazan, tank ve r
DIN 1913 E5154B 10
kullanilir.
TS 563 E5154B 10 (H)

DETAYLAR iGIN TIKLAYIN

SUPERCITO F 230/4

AWS/ASME SFA - 5.1

EN ISO 2560 - A

DIN 1913

TS 563

ESB 52

AWS/ASME SFA - 5.1

EN ISO 2560 - A

E7018-H8

E423B42H10

E5154B 10

E 5154 B 10 (H)

E7018-1-H4

E426B42H5
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Alasimsiz celiklerin ve ince taneli yliksek mukavemetli celiklerin kayr
kalin 6rtiill, demir tozlu ve yliksek verimli bazik tip bir elektrodtur. %
verimine sahiptir. Kok paso ve pozisyon kaynaklarinda kullanima t
metali -60°C' ye kadar yliksek gentik darbe dayanimina sahiptir. D
maruz, yliksek mukavemet istenen, makina, gelik yapi, koprii cebr
gemi ingaatinda, otomotiv endustrisinde, basingl kap, tank, kazan
hatti ingaatinda kullanim igin uygun olup yliksek emniyete sahip kay
%0.40" a kadar karbon igeren celiklerin kaynagina uygundur. Ayrice
celiklerde tampon paso uygulamalarinda kullanilabilir. Kaynaklari

cok iyidir.

YUKSEK MUKAVEMETLI DUSUK HIDROJENLI BAZIK ELE}
zorlanmaya maruz, ylksek mukavemet istenen koépri gi

konstriiksiyonlar, baraj, termik santral, yiiksek mukavemetli boru ha
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TS EN ISO 2560 - A E426B42H5
DIN 8529 ESY 4276 Mn B tank ve kazan imalatinda kullanilir.
TS 563 E5155B 26 (H) .

DETAYLAR IGIN TIKLAYIN

TENACITO
AWS/ASME SFA - 5.1 E7018-1-H4 YUKSEK MUKAVEMETLI DUSUK HIDROJENLI BAZIK ELE}
EN ISO 2560 - A E426B42H5 zorlanmaya maruz, yilksek mukavemet istenen kopri gi
konstriiksiyonlar, baraj, termik santral, yiiksek mukavemetli boru ha
DIN 8529 ESY4276 MnB .
tank, kazan imalatinda kullanilir.
TS 563 E5155B 26 (H)
DETAYLAR iGiN TIKLAYIN
ESH 160 R
AWS/ASME SFA - 5.1 E 7024
EN ISO 2560 - A E42ARR73
YUKSEK VERIMLI DEMIR TOZLU RUTIL ELEKTROD. %160 wi
TS EN ISO 2560 - A E42ARR73 gemi yapiminda, hollanda profili gibi uzun kése kaynaklari igin uygur
DIN 1913 E 5132RR 11 160
DETAYLAR iGiN TIKLAYIN
TS 563 E5132RR 160 11
FERROCITO
AWS/ASME SFA - 5.1 E 7024
EN ISO 2560 - A E42ARR73 YUKSEK VERIMLI DEMIR TOZLU RUTIL ELEKTROD. %160 vi
gemi yapiminda, hollanda profili gibi uzun kése kaynaklari igin uygur
DIN 1913 E5132RR 11 160
TS 563 E5132RR 160 11 DETAYLAR iGiN TIKLAYIN
ESH 160 B
AWS/ASME SFA - 5.1 E7028-H8
Yaklasik %165 metal verimine sahip, 6zellikle kdse kaynaklarinda
EN ISO 2560 - A E385B73H10 RN . N -
verimli bir elektrodtur. Kaynak metalinin toklugu ve catlak direnci ¢
TS EN ISO 2560 - A E385B73H10 metalde kesme hatasi yapmadan diizglin ve temiz kaynak dikisi veri
DIN 1913 E 51558 (R) 12 160 kullanima uygundur. Cirufu kolay temizlenir. Kaynaklarin ront
yiiksektir.
DETAYLAR IGIN TIKLAYIN
ESH 180 R
AWS/ASME SFA - 5.1 E 7024
Yiiksek verimli (%180), kalin 6rtiilii rutil tip birlestirme elektrodudur.
EN ISO 2560 - A E38ARR73 kaynak iglerinin istendigi yerlerde kullanilabilir. Ozellikle bilyiik kesitl
kaynaklarinin yatay pozisyonda kaynagina c¢ok uygundur. Kayr
TS ENISO 2560 - A E38 ARR73 doldurabilmek igin (a = 3 - 6 mm), gekirdek telinin ¢capi standart
olarak Uretilmistir. DUslik akim yogunluklarinda daha ylksek ern
DIN 1913 E5111RR 11180
Kaynak ozellikleri ¢ok iyidir.
TS 563 E380RR73

DETAYLAR IGIN TIKLAYIN

FERROCITO 180

AWS/ASME SFA - 5.1 E 7024
Yiiksek verimli (%180), kalin 6rtiilii rutil tip birlestirme elektrodudur.
EN ISO 2560 - A E38ARRT73 kaynak islerinin istendigi yerlerde kullanilabilir. Ozellikle biiyik kesitl
DIN 1913 £5111RR 11 180 kaynaklarinin yatay pozisyonda kaynagina c¢ok uygundur. Kayr
doldurabilmek igin (a = 3 - 6 mm), gekirdek telinin ¢capi standart
TS 563 E380RR73 olarak Uretilmistir. Dlsik akim yogdunluklarinda daha yiiksek ern

Kaynak ozellikleri ¢ok iyidir.

DETAYLAR IGIN TIKLAYIN
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H Ara‘
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